B MAGAZZINO
fl AUTOMATICO

!
. UTOMATIOO

. di lela 'mn di

Insieme ai quattro partner del progetto, ovvero NeT-LOG Consulting, Sacma, Jungheinrich e SAE
Group, Neologistica ha presentato ufficialmente a novembre il suo nuovo magazzino automatico
per prodotti farmaceutici di Origgio (Varese). Con una doppia tipologia di stoccaggio all'interno
della stessa struttura, questo impianto € unico nel suo genere in Italia e offre prestazioni logistiche

di assoluto rilievo

' innovazione tecnologica,
I'abbiamo nel sangue
dichiara 'amministratore
delegato di Neologistica,
Federico Terraneo, alla
presentazione del nuovo

progetto logistico della societa, il deposito
di prodotti farmaceutici caratterizzato
dalla presenza di un magazzino
automatico di ultima generazione e di
struttura assolutamente originale. La
conferenza, che si € tenuta a novembre, ha
presentato ufficialmente il progetio nato
due anni prima e giunto alla completa
operativita nel giugno 2009, Il progetto &
stato gestito da Neologistica, che ha
condotto personalmente 'iniziativa senza
la presenza di un main contractor. La

particolarita pii evidente di gquesta
struttura & il doppio magazzino, in quanto
sono stati innestati all'interno del
magazzino pallet, servito da 7
trasloelevatori, 5 miniload adibiti alla
movimentazione dei colli e delle scatole.

Tre i principi base che hanno portato a
questa realizzazione, secondo Terraneo: la
sicurezza, |'energia e soprattutto, quello
che |'azienda ha definito automazione
flessibile, espressione apparentemente
contraddittoria, con la quale si intende la
possibilita di effettuare le operazioni pii
disparate nel modo pii efficace. «/l nostro
lavoro & "per conto terzi', cosa che richiede
il massimo della flessibilita» prosegue
infatti Terraneo. «ll nostro magazzino

automatico & un punio indipendente dalla
produzione farmaceutica, e quindi, deve
essere in grado di reagire alle diverse
esigenze dei produttori e di adattarsi a
situazioni non sempre note in partenza.
Per questo tutto il progetto @ stato condotto
all'insegna della massima flessibilita, per
pater rispondere serpre al meglio alle
variabili di tempo, di modalita di
consegna, di quantita, di dimensioni ¢
gualita dei confezionamenti e dei supporti
(pallet e cartonils, Inoltre, & stata
evidenziata un'ulteriore criticita,
corrispondente a un'evoluzione alla quale
Neologistica ha assistito in questi anni,
quella della progressiva dequalificazione
della manodopera, particolarmente
pericolosa in un settore come quello
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farmaceutico, dove al contrario la
richiesta di qualita & in continua crescita.
5i & dovuto pensare a soluzioni che
consentissero di portare, nelle operazioni
di picking, la merce verso |'operatore e
non il contrario. Neologistica ha
implementato soluzioni di automazione
unitamente a soluzioni di riconoscimentao,
mediante barcode, ad ogni tappa della
movimentazione, In questo contesto gli
operatori sono tendenzialmente fermi,
mentre saranno il pallet o il collo o/l
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€€ La particolarita di questa struttura & il doppio

magazzino, con trasloelevatori e miniload.

farmaco a muoversi verso di lui, in modo
che 1'errore umano tenda praticamente
allo zero.

Per quanto riguarda la sicurezza, il
magazzino & dotato di sistemi
antiintrusione oltre che di prevenzione
incendi innovativi, Anche su questo
aspetto |'azienda ha compiuto una scelta
particolare. «Normalmente, | magazzini
automatici vengono dotati di impianti di
spegnimento sprinkler, a getto d acquas
spiega Terraneo, «Noi, fnvece, abbiamo
scelto un altro sistema. Si ricordi che, per
una casa farmaceutica, i prodotto non @
solo di elevato valore economico, ma, sia
esso un bene o un male, & solo nazionale,
anche se le ditte produtirici possono essere
multinazionali, Quindi, un'eventuale
perdita o danno allo stock, porterebbe
gravi conseguenze per la distribuzione del
farmaco e per la casa farmacenutica stessa.
Per questo abbiamo voluto il massimo
livello di sicurezza. Se il combustibile
puriroppo non nuaice mai (carta, cartone,
legno...), abbiamo agiro sul comburente,
scegliendo come antincendio il sisterma di
riduzione dell'assigeno nell'aria. Con
l'immissione di azoto si porta lossigeno ad
una percentuale che non consente la
combustione (dal 21% si passa al 15%
circea), mi che & comunegue compatibile
coi la vita umana, equivalendo alla
guantiti di ossigeno presente a 2700 metri
i altitudines.

Terzo principio guida & stato gquello
dell'energia: «wcosa che, ad oggi, riteniamo
sia della massima importanzas prosegue
Terraneo. «Le caratteristiche energetiche
del magazzine somo anch'esse molto
avanzate. La climatizzazione & geolenmica:
abbiamo scavato a circa 4 metri di
profondita, per sfruttare la temperatura
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del pavimento a 15 °C fissi. I pannelli di
rivestimento del magazzino sono gli stessi
delle celle frigorifere, con spessore di 150
mm, e completamente sigillati, anche in
relazione al sisterna antincendio. Con
questo tipo di isolamento delle pareti,
lapporto termico del pavimento &
significative, mantenento la temperatura
del magazzing sempre all interno di un
certo intervallo, sia d'inverno che destates.
Ma non finisce qui: nell impianto sono
stati installati frigoriferi ad alta efficienza
energetica; a breve, sara installato sul tetio
un impianto fotovoltaico da 400 kWp;
infine, la movimentazione dei
trasloelevatori & stata impostata in modo
da recuperare energia in frenata e in
discesa. «Sono tutie tecnologie gia
elispanibili sul mercato, ma che abbiamo
concentrato per realizzare un impianio
interamente innovativo e dedicato
all'utilizzo efficiente dell'energian.

aPer la prima volta in talia abbiamo
realizzato un progetto con recupero di
energia dai trasloelevatoris conferma
Guido lvaldi, di Jungheinrich, fornitrice
appunto dei sette elementi traslatord. «f
traslo sono dotati di tre motori da 23 kw.
Normalmente si parla di recupero di
energia per i carrelli elevatori, che
ricaricano la propria batteria. Ma i traslo
non sono dotati di batteria, bensi sono
collegati al circuito di alimentazione.
Quindi, quando restituiscono energia, la
dovranno fnymettere di nuova nel circuito
di energia o in un campo energetico di aliri
sistemi. Un aspetto molto complesso che
qui abbiamo affrontato per la prima volia,
ma che ci ha dato la soddisfazione di aver
contribuito a realizzare un sistema
veramente innovatitos,

Relativamente alla struttura in quanto
tale, la fornitrice della scaffalatura
autoportante & 'azienda piemontese
Sacma, rappresentata in questa sede da
Riccardo Paganoni, direttore generale,
wPer Origgio si & scelfo un sistema a doppia
profondita, per i pallet, e uno a piani
continui per lo stoccaggio di colli e scatole,
con late frontale aperto e lato posteriore







